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COUVERCLES A FONCTIONS MULTIPLES POUR FERMER DES RECIPIENTS, 



5 DOMAINE DE L'INVENTION 

L'invention conceme le domaine de la fermeture de recipients contenant des produits, 
typiquement fluides, applicables manuellement l'aide d'un instrument, typiquement des 
pots de peintures, melanges protecteurs ou enductions colorees, ou encore vemis ou 
10 adh£sifs applicables a l'aide d'un pinceau ou d'un rouleau. 

Dans ce qui suit, il ne sera fait reference aux pots de peinture que comme exemple 
typique du domaine de la presente invention. 

15 ETATDE LA TECHNIQUE h 

Les pots de peinture du commerce sont habituellement formes par un corps avec une u 
ouverture superieure formant un rebord ferme par un couvercle encliquete dans le 
rebord, le pot ne pouvant etre ouvert qu'en separant le couvercle du rebord, typiquement < 
20 a l'aide d'un outil tel qu'un tournevis. 

Cependant, on connait des brevets qui divulguent des couvercles de pots de peintures 
presentant notamment une plus grande facilite d'ouverture et eventuellement des 
fonctions complementaires. 
25 Ainsi, le brevet GB 2 205 082-A decrit un couvercle comprenant des lignes 
d'affaiblissement de maniere a pouvoir former lors d'une premiere ouverture un bord 
permettant un essorage du pinceau. 

Par ailleurs, on connait aussi de nombreux brevets relatifs a des accessoires adaptables a 
30 des pots de peinture, de maniere a faciliter leur utilisation, accessoires qui sont de deux 




types : 
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- d'une part, les pots "standards"- peuvent comprendre des accessoires pour faciliter 
rappiication de la pemture, comme decnt par exempie dans les brevets US 5 730 '331 ou 
3 298 561, 

- d'autre part, ces accessoires peuvent etre independants des pots de peintures et 
5 utilisables en les pla9ant sur les pots de peintures apres ouverture, comme decrit dans les 

brevets US 4 240 568, US 5 195 662, US 4 009 802, US 6 213 338, US 5 853 107, US 3 
596 813, US 3 400 867, US 4 91 1 319, et US 4 247 013. 

10 PROBLEMES POSES 

Bien que I'6tat de la technique comprenne un grand nombre de realisations, cet etat de la 
technique laisse sans solutions un certain nombre de problemes, car si chaque realisation 
petit r£soudre un probleme particulier, elle laisse non resolu un autre probleme ou, pire, 
1 5 elle peut poser elle-meme un nouveau probleme. 

En effet, en ce qui concerae les accessoires, il convient de considerer qu'ils forment des 
pieces complementaires dont le cout vient s'aj outer a celui du "pot standard", avec, il est 
vrai, un apport de fonctions specifiques. 
20 Fournir un accessoire par pot de peinture est une solution tres couteuse, mais, par 
ailleurs, ne pas en fournir et utiliser un accessoire specifique n'est pas une solution 
pratique dans la mesure ou, le plus souvent, les accessoires specifiques, comme tous les 
objets utilises occasionnellement, ont, comme chacun sait, une fScheuse tendance a se 



25 Par ailleurs, en ce qui concerne les fonctions apportees par les couvercles connus, par 
exempie par le brevet GB 2 205 082-A, dies sont tres limitees puisqu'elles ne 
concernent principalement que la possibility d'essorer le pinceau. 

L'invention a pour objet un couvercle pour pots qui, simultanement : 
30 - ne soit pas un accessoire et assure done en tant que tel la fonction de fermeture etanche 
du pot, de maniere a ce que le cout global soit peu different du cout d'un "pot standard". 



perdre ! 
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- comprenne plusieurs des fonctions souhaitees par l'utilisateur et notamment, au moins 

x j _ £- ^: _: j ~> x ~\ -± x *.._n >*. 

uuio ua^o jiiujviio wu iwii^Lit^iio iixui^uucd wuwauua ouuo cv £,y 3 ^ wiuuwiwuoin 

encore d'autres fonctions comme cela apparaitra par la suite : 
a) moyen pour faciliter.le transvasement du recipient, 
5 b) moyen ouvrir le recipient sans 1'aide d'outils, 

c) moyen pour rouvrir et refernier a volont6 le recipient, 

d) moyen d'essorage pour le pinceau, 

e) moyen d'empilage ou de gerbage des pots et des couvercles, 

f) moyen de recuperation de produit et de suppression des salissures, 
10 g) moyen de pr6hension manuelle. 

- soit compatible avec la fabrication industrielle des couvercles et des recipients, en 
particulier des pots de peinture, les couvercles etant typiquement stocked en pile, avec ; 
leur utilisation dans I'industrie de la peinture (fermeture des pots remplis avec ces ^ 
couvercles), et encore avec le stockage des pots une fois remplis. . - 

15 



DESCRIPTION DE L'INVENTION 

Le couvercle selon Tinvention est destine a fermer un recipient, typiquement destine a 
20 contenir un produit fluide, tel qu'une peinture ou une poudre, a application manuelle a 
Taide d'un instrument, tel qu'un pinceau, ledit recipient comprenant un corps dote d'un 
fond, d'une jupe avec un rebord superieur delimitant une ouverture superieure d'aire S 
aliant typiquement de 25 cm 2 a 2500 cm 2 , et de plus grande dimension D allant 
typiquement de 5 cm a 50 cm, et destinee a etre obturee par ledit couvercle. 
25 Ce couvercle est caracterise en ce que : 

a) ledit couvercle comprend une cuvette d'aire S' et plus grande dimension D' et une 
plage peripherique solidaire de ladite cuvette et dotee d'un bord exterieur cooperant de 
maniere etanche avec ledit rebord superieur, ladite aire S 1 allant typiquement de 0,1. S k 
0,9.S et ladite plus grande dimension D' allant typiquement de 0,1 .D a 0,9.D, 
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b) ladite cuvette comprend une paroi laterale et un fond, une partie de ladite paroi 
formant un bee verseur de hauteur H par rapport a ladite plage penphenque, de maniere 
a faciliter tout transvasement dudit produit, 

c) ledit fond comprend un orifice ou evidement delimite par un rebord et formant une 
5 ouverture d'aire S" et de plus grande dimension D", ladite aire S" allant typiquement de 

0,1 .S' a 0,9.S' et ladite plus grande dimension D" allant typiquement de 0,1 .D' a 0,9.D', 
de maniere a permettre le passage dudit instrument, 

d) ledit couvercle comprend un moyen de fermeture amovible manuellement, 
typiquement un bouchon, destine a obturer ledit orifice, de maniere a pouvoir 

10 manuellement obturer ou ouvrir ledit orifice autant de fois que necessaire, typiquement 
par une rotation dudit moyen de fermeture amovible. 

La combinaison de moyens a) a d) selon 1'invention resout les problemes poses. En effet, 
cette combinaison de moyens, d'une part permet deja : 
15 -de faciliter le transvasement du recipient grace a la presence d'un bee verseur, 

- d'ouvrir le recipient sans l'aide d'outils grace a la presence d'un moyen de fermeture 
amovible manuellement, 

- de rouvrir et refermer a voionte le recipient a l'aide de ce meme moyen de fermeture 
amovible (moyen c), 

20 - de recuperer du produit et de supprimer des salissures dues a ce produit, grace a la 
presence d'une cuvette autour de l'orifice. 

De plus cette combinaison de moyens permet, comme cela apparaitra ensuite de former 
des moyens incorporant des fonctions complementaires. 

En outre, rinvention constitue une rdponse economique adaptee au marche de grande 
25 consommation represente typiquement par le marche de la peinture en pot. 

Enfin, 1'invention renouvelle entierement le domaine des couvercles pour boites, pots ou 
seaux de peinture, et ouvre la voie a une grande variete de modalites pratiques, comme 
cela apparaitra dans la description detaillee de 1'invention et dans les figures qui 
Taccompagnent. 

30 
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DESCRIPTION DES FIGURES 

La figure la represente schematiquement en coupe axiale selon l'axe de symetrie (15), 
un corps (2) de recipient destine a recevoir un couvercle (1) selon l'invention. Ce corps 
5 (2) comprend un rebord superieur (23), represents de maniere agrandie et avec une 
portion de jupe (21) dans le rectangle en pointilles. Le rebord superieur (23) de la figure 
la correspondant a un rebord superieur plan exterieur (230). 

Des variantes de rebord superieur (23), correspondant a la partie dans le rectangle en 

pointilles de la figure la, sont representees sur les figures lb a lg. 
l o La figure 1 b represente un rebord plan interieur (23 3). 

La figure 1 c represente un rebord incline exterieur (231). 

La figure Id represente un rebord incline interieur (234). 

La figure le represente un rebord roule exterieur (232). 

La figure If represente un rebord roule interieur (235). 
15 La figure lg represente un rebord avec piece intermediate (24) a bord roule interieur. 

Les figures 2a a 2h sont des coupes axiales partielles qui represented schematiquement 
■ la cooperation etanche entre ledit rebord superieur (23) et un bord exterieur (50) du 
couvercle (1), les vues representees correspondant sensiblement a la partie situee dans le 
20 rectangle en pointilles de la figure 1 a. 

Les figures 2a, 2c, 2e et 2g de gauche represented ledit rebord superieur (23) et ledit 
bord exterieur (50) avant cooperation, alors que les figures correspondantes 2b, 2d, 2f et 
2h de droite represented la cooperation etanche entre ledit rebord superieur (23) et ledit 
bord exterieur (50). 

25 Sur les figures 2a et 2b, ladite cooperation se fait par sertissage, le bord exterieur (50) 
formant un crochet de sertissage (53) comprenant un joint (54). 

Sur les figures 2c et 2d, ladite cooperation se fait par encliquetage, ledit bord exterieur 
(50) comprenant un crochet d'encliquetage (52). 

Sur les figures 2e a 2h, ladite cooperation se fait par collage ou scellage ou 
30 thermoscellage, soit parce que ledit bord exterieur (50) comprend ou forme une couche 
adhesive (55), comme represente sur les figures 2e et 2f, soit parce que le rebord 
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superieur (23) comprend lui-meme ou forme une couche adhesive (26), ladite couche 
adhesive pouvant etre constitute par un vernis revetant ledit couvercle (1) et/ou ledit 
corps (2). 

Les figures 3a et 3b, analogues aux figures 2a a 2h, illustrent le cas de la cooperation 
entre un bord exterieur (50) comprenant un crochet d'encliquetage (52) et un rebord 
superieur (23) formant un rebord plan exterieur (230), les deux materiaux formant le 
bord exterieur (50) et le rebord superieur (23) pouvant eventuellement etre scelles Tun a 
l'autre. typiquement a l'aide de mors chauffants exergant une pression conime represents 
par les fleches de la figure 3 b. 

La figure 3c, analogue a la figure 3a ? illustre le cas de la cooperation entre un bord 
exterieur (50) comprenant un crochet d'encliquetage (52) et un rebord superieur (50) 
comprenant une piece intermediate (24) comprenant un bord roule interieur et un joint 
d'etancheite (25). 

Sur les figures la a 3c, les corps de recipients (2) ou les couvercles (1) metalliques ont 
ete representes par un trait fin, alors que les couvercles en matieres plastique (cas des 
figures 2c a 2h et 3a a 3c) ont ete representes en epaisseur. 

Les figures 4a a 6c sont des vues schematiques de dessus de couvercles (1) - sans les 
bouchons (6) - de maniere a illustrer des formes typiques de couvercles : 

- des formes exterieures ou pourtours correspondant a celles du bord exterieur (50), et a 
celles correspondantes des rebords sup&ieurs (23) des corps de recipient (2) a obturer, 
sont illustrees sur les figures 4a ? 5a et 6a correspondant respectivement a des formes 
rectangulaire, ronde et ovale. Ces pourtours delimitent une surface S de plus grande 
dimension D. 

- des formes exterieures ou pourtours de cuvette (4) sont representees, en trait fonc6, sur 
les figures correspondantes 4b, 5b et 6b. Ces pourtours delimitent une surface S* de plus 
grande dimension D*. 

- des formes ou pourtours d'orifice (43) delimites par des rebords (44) sont representes 
sur les figures correspondantes 4c, 5c et 6c. Ces rebords (44), qui delimitent une surface 
S" de plus grande dimension D" sont destines a cooperer avec les bouchons de forme 
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correspondante (6) non represents sur ces figures . Sur ces figures, le bee verseur (41) a 
ete represents notamment avec la surface interne include (410). 

La figure 4c illustre le cas d'un orifice (43) dont le rebord (44) forme des arcs avec trois 
rayons de courbure differents Rl, R2 et R3. 

La figure 4d est une vue en coupe axiale correspondant a la figure 4c. 

La figure 5c illustre le cas d'un orifice (43) obture en partie par une plaque support (49) 

comprenant des orifices lateraux (490) de maniere a pouvoir encliqueter des brosses ou 

pinceaux en position verticale, notamment lors d'une interruption momentanee de leur 

utilisation. 



Les figures 7a a 7d iilustrent une modaiite de couvercle (1) dans laquelle la cuvette (4) 
et la plage peripherique (5) forment une piece moulee ou thermoformee monobloc. 
La figure 7a est une vue de dessus du couvercle (1), son bouchon (6) etant ferme. 
La paroi (40) de la cuvette (4) a ete representee en trait fonce : trait plein pour la partie 
15 "haute" (400), et trait en pointille pour ia partie "basse" (401). On a represent en trait 
fonce et plein le moyen de gerbage auxiliaire (80), qui forme avec ladite partie "haute" 
(400) un plan sup^rieur (81) horizontal permettant notamment le gerbage des couvercles 
comme illustre sur la figure 8a. 

La figure 7b est une vue de cote du couvercle (1) de la figure 7a. 
20 La figure 7c est une coupe selon le plan vertical A-A de la figure 7a. 

La figure 7d est une vue, analogue a la figure 7c, mais avec le bouchon (6) ouvert, ledit 
bouchon etant represents en partie seulement. 

La figure 8a est une vue en coupe axiale d'une pile (3) de couvercles (1) semblables a 
25 ceux de ia figure 7c, de maniere a illustrer le gerbage des couvercles (1). 

Les couvercles (1) de la figure 8a comprennent comme moyen de solidarisation 
permanente (60) une languette flexible (61) faisant monobloc avec la paroi (40) de la 
cuvette (4) selon une premiere modalit6 - ou une languette flexible (62) assemblee par 
collage a la paroi (40) selon une seconde modaiite. 



30 
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Les figures 8b et 8c sont des coupes axiales partielles illustrant des modaiites de 
cooperation des moyens de fermeture amovible ou de bouchons (6) avec Ie rebord (44) 
de I'orifice (43). 

Sur la figure 8b, I'orifice (43) est obture par un opercule (9) dote d'une languette de 
prehension (91) thermoscelJe sur la surface superieure (441) de la projection interieure 
(440) du rebord (44). Un bouchon (6) dote d'un moyen d'encliquetage (65) avec une 
partie male (650) coopere avec le moyen d'encliquetage (45) comprenant une partie 
femelle (450) sur la partie superieure du rebord (44) de I'orifice (43), de maniere a 
obturer de maniere etanche I'orifice apres enlevement de l'opercule (9) lors de la 
premiere ouverture du couvercle (1). 

Sur la figure 8c, analogue a la figure 8b, l'opercule (9) est scelle sur la surface inferieure 
(13) du couvercle, l'opercule comprenant une ligne d'affaiblissement (90), de maniere a 
ce que la simple pression avec une brosse, selon le mouvement indique par la fleche, 
dechire l'opercule (9) selon sa ligne d'affaiblissement, ligne qui suit ledit rebord (44) sur 
sa majeur partie, l'opercule restant accroche, a l'interieur du corps (2), a la partie non 
dechiree de l'opercule, de manidre a exclure toute possibility de salissure. 
En outre, sur la figure 8c, le bouchon (6) comprend un joint annulaire (68) assurant 
l'etancheite. 

Les figures 9a a 12c sont des representations schematiques partielles de couvercles (1) 
sur lesquelles le bouchon (6) n'a pas ete represents, ces couvercles etant formes par 
assemblage d'une cuvette (4), typiquement moulee ou thermoformee en matiere 
plastique, avec une plage peripherique (5), typiquement emboutie en metal (fer blanc, 
aluminium, etc.). 

Les figures 9a a 9c sont des coupes axiales semblables qui illustrent trois modaiites 
d'assemblage de la cuvette (4) et de la plage peripherique (5) pour former une jonction 
annulaire etanche (11). 

Sur la figure 9a, la jonction (11) est forniee par surmoulage de la cuvette sur le bord 
interieur (51) de ladite plage peripherique (5), ledit bord interieur (51) etant ainsi noye 
dans la projection exterieure (48). 
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Sur la figure 9b, la jonction (1 1) est formee par scellage ou thermoscellage du bord 
interieur (51) sur la surface superieure (480) de la projection exterieure (48). 
Sur cette figure 9b, on a represents une portion de languette (61) solidarisant le bouchon 
(6) - non represents - a la cuvette (4) et formant avec cette derniere une piece 
5 monobloc. 

Sur ia figure 9c, la jonction (1 1) est formee par scellage ou thermoscellage du bord 
interieur (51) sur la surface inferieure (481) de la projection exterieure (48). Selon la 
modalite representee sur cette figure, un opercule (9), typiquement thermosceilS, 
recouvre interieur ement une parti e de la surface inferieure (13) du couvercle et 
10 notamment ladite jonction (1 1). 

La figure 9c est une coupe axiale selon le plan vertical D-D de la figure 9d, qui est une 
vue partielle de dessus. 

Sur les figures 9a a 9d, lesdits moyens de positionnement vertical (7) et de gerbage (8) 
sont formes par une deformation en forme d'arc - typiquement par emboutissage - de 
15 ladite plage peripherique (5), de maniere k obtenir un plan superieur de gerbage (81). 

Les figures 10a et 10b sont des versions simplifies de la figure 9d qui represented des 
couvercles comprenant la meme cuvette (4) assemble a differentes plages peripheriques 
: les plages peripheriques notee (5) sur ia figure 9d 5 (5') sur la figure 10a et (5") sur la 
20 figure 1 0b sont toutes differentes par leur forme ou leur surface. 

Les figures 11a & 11c illustrent schematiquement d'autre modalites de realisation de 
couvercles (1). Les figures ] 1 a et lib sont analogues a la figure 9c notamment en ce qui 
concerne I'assemblage de la plage periph6rique (5) et de la cuvette (4). 
25 Les figures 1 la et 1 ib represented des couvercles (1) dont le bouchon (6) est solidaire 
du moyen de gerbage auxiliaire (80), et forme typiquement une piece monobloc avec ce 
dernier. 

Les figures 1 lb et 1 3c represented la meme modalite de couvercle, la figure 11c etant 
une vue de dessus, et la figure lib etant une coupe axiale selon le plan vertical C-C de 
30 la figure 1 1c. 

La figure 1 la illustre deux modalites de couvercles (1) : 
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- selon une premiere modalite, une couche de scellage (84) rend le moyen de gerbage 
auxiliaire (80) - element parallelepipedique en matiere plastique, solidaire de surface 
superieure de la plage peripherique (5), une languette flexible (62) rendant le bouchon 
(6) solidaire du moyen de gerbage (80). Dans ce cas, I'ouverture du bouchon (6) peut 
s'effectuer en tirant sur la languette (67). 

- selon une seconde modalite, la couche de scellage (84) est absente, le moyen de 
gerbage (80) etant alors solidarise au bouchon (6) par un bras typiquement rigide (83). 
Dans ce cas, ni le bouchon (6) ni le moyen de gerbage (80) ne sont solidaires du 
couvercle (1) puisqu'ils en sont separes lors de l'ouverture du bouchon (6) qui peut 
s'effectuer par exemple en tirant sur le moyen de gerbage (80). 

Selon la figure lib, comme dans la seconde modalite de la figure 11a, le moyen de 
gerbage (80) et le bouchon (6) sont solidarises par un bras typiquement rigide (83), mais 
dans ce cas, le bouchon (6) est solidarise a la cuvette (4) par une charniere (10), de sorte 
que la bouchon (6) est ouvert en tirant sur le moyen de gerbage (80) comme illustr£ par 
une fleche. La partie superieure du moyen de gerbage (80) forme le moyen de 
positionnement vertical (7), cette partie reposant sur la plage peripherique (5) du 
couvercle une fois le bouchon (6) ouvert. 

Les figures 1 2a et 12b sont analogues a la figure 9c et represented schematiquement un 
couvercle (1) mais qui se distingue de celui de la figure 9c par plusieurs elements 
distincts, associes sur une meme figure pour ne pas multiplier les figures : 
- d'une part, le moyen de gerbage (80) est solidaire de la cuvette (4) par une languette 



- d'autre part, le moyen de gerbage (80) comprend un moyen de prehension manuelle, 
par exemple un orifice (800) permettant au moins le passage d'un ou de plusieurs doigts, 
comme illustre sur la figure 12c 5 

- en outre, ledit verseur (41) comprend une languette bi-stable (412) grace a une partie 
amincie (411) presentant un rayon de courbure R adapte. La languette (412) est 
representee rabattue sur la figure 12a et deployee sur la figure 12b. 

- enfin, les figures 12a et 12b illustrent une modalite de bouchon (6) dont la charniere 
(10) est situee dans ladite cuvette (4) et pr^sente un ouverture superieure, de sorte que 



(85), 
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ledit bouchon puisse etre encliquete par un mouvement axial, comme represente par une 
fleche sur la figure 12a representant le bouchon (6) en position fermee, alors que le 
bouchon est en position ouverte sur la figure 12b, le bouchon (6) etant maintenu en 
position verticale typiquement par encliquetage d'un moyen de positionnement vertical 
5 (600) solidaire du bouchon (6) dans un evidemment (405) form6 dans la paroi iaterale 
(40) de la cuvette (4), notamment de maniere a offrir sa surface interieure (66) comme 
surface d'essorage pour ledit instrument, Sur la figure 12b, on a represente par une 
fleche double la possibilite de sdparer le bouchon (6) du couvercle (1), le bouchon (6) 
etant en position ouverte, puis de 1'assembler de nouveau au couvercle par encliquetage 
)0 reversible. 

La figure 12d est une vue partielle de dessus montrant le raccordement de la languette 
(412) et de la surface interne inclinee (410). 

Les figures 13a et 13b illustrent une autre modalit6 de couvercle (1). 

15 La figure 13a, analogue a la figure 7a, represente, dans le cas d'une pile de recipients 
dotes de couvercles selon l'invention, la cooperation entre un couvercle (1) et un fond 
(20) dont le bord d'appui (201) - typiquement un bourrelet de sertissage comme illustre 
sur la figure 13b, est represent6 par deux cercles concentriques en pointilles, de maniere 
a avoir un blocage radial de tous les recipients formant ladite pile, ledit blocage radial 

20 etant realise par au moins trois zones de contact radial : deux but^es radiales (82) 
formant les extremites du moyen de gerbage auxiliaire (80) et une butee radiale (402) 
formee par le bord le plus ext6rieur de la cuvette (4) ou de sa projection exterieure (48). 
La figure 13 represente en coupe axiale un fond (20) de corps de recipient (2) plac6 au- 
dessus d'un couvercle (1). 

25 

Les figures 14a a 14c illustrent une autre modalite de couvercle (1), analogue a celui 
repr£sent6 sur la figure 9b. 

La figure 14a est une vue de dessus, alors que les figures 14b et 14c sont des coupes 
axiales. 

30 Dans cette modalite de couvercle (1), le moyen de fermeture amovible comprend un 
bouchon obturateur formant tiroir (403), deux cotes paralleles de la paroi (40) portant de 
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glissieres (403) pemiettant la translation du tiroir selon les fleches des figures 14b et 
14c. 

Sur les figures 14a et 14b, le tiroir (403) est ferine, alors qu'il est partiellement ouvert 
sur la figure 14c. Un opercule (9) est thermoscell6 sur la projection interieure (440) du 
rebord (44). 

DESCRIPTION DETAILLEE DE L'lNVENTION 

Selon une modalite preferee de l'invention, ledit moyen de fermeture amovible (6) peut 
comprendre un moyen de solidarisation (60) a ladite cuvette (4) ou a ladite plage 
peripherique (5), ledit moyen de solidarisation etant permanent ou amovible. 
En effet, selon le cas, il peut etre avantageux que ce moyen de fermeture (6) ne puisse 
etre separe du couvercle (1) - sauf intention contraire, afin d'ecarter tout risque de le voir 
tomber ou s'egarer. 

Cependant, comme illustre par la seconde modalite de la figure 11a, certaines modalites 
de couvercles (1) peuvent ne pas comprendre de moyen de solidarisation (60). 
Comme illustre sur les figures 32a et 12b, certaines modalites de couvercle (1) peuvent 
comprendre un moyen de solidarisation amovible, ledit moyen de fermeture (6) pouvant 
eventuellement etre separe temporairement dudit couvercle (1). 

Ce moyen de solidarisation (60) peut etre permanent et comprendre une languette 
flexible (61) formant typiquement avec ladite cuvette (4) ou avec ladite plage 
peripherique (5) une piece monobloc, comme illustre sur la figure 8a, selon sa premiere 
modalite, et la figure 9b. 

Selon une autre modalite, ledit moyen de solidarisation (60) peut comprendre une 
languette flexible (62), ou un bras rigide (63), dotde d'une extremite (64) comprenant un 
moyen de cooperation (65) a ladite cuvette (4) ou a ladite plage peripherique (5), 
typiquement par collage ou encliquetage, de maniere a former, selon le cas, un moyen de 
solidarisation permanent ou typiquement amovible. 

Le collage, moyen de solidarisation permanent, a ete illustre par la seconde modalite de 
la figure 8a et sur la premiere modalitd de la figure 1 la. 
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L'encliquetage, moyen de solidarisation qui peutetre amovible, a ete illustre sur les 
figures 12aet l^D. 

Comme illustre sur les figures 7c et lib, ou encore sur les figures 12a et 12b, ledit 
encliquetage formant ledit moyen de cooperation (65) coraprend des parties male ou 

5 femelle, l'une etant solidaire dudit moyen de fermeture amovible (650), l'autre (450) 
etant solidaire de ladite cuvette (4) ou de ladite plage peripherique (5). 
De preference, et comme illustre sur les figures 7c, lib et 12a ou 12b, ledit moyen de 
solidarisation (60) peut former une charniere (10) pour ledit bouchon (6). 
Avantageusement cette charniere (10) peut etre formee par simple encliquetage axial du 

10 bouchon (6) dans la cuvette (4). 

Selon l'invention, et comme illustre par exemple sur la figure 7d, ladite cuvette (4), ou 
ladite plage peripherique (5), ou ledit bouchon (6) peut comprendre un moyen de 
positionnement horizontal (7), typiquement une butee, de maniere a ce que, ledit 
15 bouchon (6) etant ouvert, sa surface interieure (66) forme un plan typiquement 
horizontal (70) et qu'ainsi soit evitee une coulure dudit produit adherant a sa surface 
interieure. 

Cependant, les inconvenients lies a ce type de coulure sont egalement evites lorsque la 
charniere se trouve dans la cuvette, comme illustre sur les figures 12a et 12b, et qu'ainsi 
20 les coulures eventuelles du couvercle puissent rejoindre ledit produit, de maniere a 
eviter toute perte et toute salissure. 

Selon l'invention, et comme illustre. sur les figures 12a et 12b, ladite cuvette (4) peut 
former, typiquement grace a ladite paroi laterale (40), un moyen de positionnement 
25 vertical, ou eventuellemcnt incline avec un angle > 90°, de maniere a ce que, ledit 
bouchon (6) etant ouvert, sa surface interieure (66) forme un plan vertical ou incline 
permettant un ecoulement d'une coulure vers ledit orifice, et offrant en outre une surface 
d'essorage pour ledit instrument. 

30 Selon une autre modalite de couvercle de l'invention representee sur les figures 14a a 
14c, ladite paroi laterale (40) de la cuvette (4) peut comprendre des glissieres paralleles 
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(403) et un evidement (404) de maniere a permettre une translation d'un obturateur & 
tiroir (69) comprenant une poignee a l'ext&ieur de ladite cuvette. 

De preference, I'obturateur a tiroir (69) comprend a son extremite une surepaisseur 
offrant une resistance assez faible pour pouvoir I'introduire dans l'evidement (404) au 
5 bas de la paroi (40), mais suffisante pour s'opposer a sa separation d'avec ladite paroi 
(40) lors de son ouverture. 

Quelles que soient les modalites de l'invention, et comme illustre 7d a 8c, ladite cuvette 
(4) peut comprendre une barre traversant typiquement ledit orifice (43), de maniere a 

10 former une barre d'essorage (46) pour ledit instrument. 

Cette barre d'essorage (46) peut former une partition dudit orifice (43), une partie 
principale (430) dudit orifice etant destinee au passage dudit instrument, une partie 
secondaire (431), jouxtant ledit bee verseur, etant destinee a recoupment dudit produit 
en cas de transvasement dudit produit. 

15 Ladite partie secondaire (43]) peut presenter une section typiquement triangulaire avec 
un sommet formant partie dudit bee verseur (41), a la maniere de ce qui est illustr£ sur la 
figure 5c ou ne figure pas de barre d'essorage (46). 

Comme illustre sur la figure 8b, ladite partie secondaire (431) peut etre obturee par une 
grille (47), eventuellement amovible. 

20 

Selon l'invention, ladite partie de paroi lateral e (40) formant ledit bee verseur (41) peut 
presenter une hauteur H allant de 5 mm a 30 mm et etre typiquement localise a une 
distance d dudit rebord superieur (23) allant de 1 a 50 mm, et allant typiquement de 5 a 
1 5 mm. Voir la figure 9c ou 1 2b. 

25 

Comme illustre sur les figures 12a a 12d, ledit bee verseur (41) peut comprendre une 
languette flexible bi-stable (412), en position rabattue vers le bas lorsque ledit couvercle 
(1) ou ledit recipient dote dudit couvercle, forme une pile, en position deployee vers le 
haut en vue du transvasement dudit produit, ledit bee verseur (41) presentant une 
30 extr6mit6 sup6rieure (411) amincie, de flexibility et de rayon de courbure R adaptes 
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pour obtenir une languette (412) a deux positions stables, de maniere a obtenir, lorsque 
ladite languette est deployee, une hauteur tr ^ H ci au mums 6%alv k 1,30.1-1. 
Ce rayon de courbure R va typiquement de 30 mm a 1 00 mm. 

De preference, et comme illustre sur de nombreuses figures (4c 3 5c, 6c, 7a, 7b, etc.), la 
partie de ladite paroi (40) formant ledit bee verseur peut comprendre une surface interne 
(410) faisant avec un plan horizontal, par exemple le plan moyen horizontal (12), un 
angle inferieur a 90° et all ant typiquement aliant de 45° a 75°, de maniere a faciliter le 
transvasement dudit produit. 



Selon les modalites de couvercle (1), ladite paroi laterale (40) peut comprendre une 
partie dite "haute" (400), de hauteur H, comprenant ledit bee verseur (41), ladite paroi 
etant de longueur ou etendue L, de maniere a former un moyen de gerbage (8) dudit 
couvercle formant une cale d'epaisseur pour le gerbage dudit couvercle en pile (3) et/ou 
1 5 dudit recipient en pile apres remplissage et fermeture par ledit couvercle. 

Ladite paroi (40) peut comprendre une partie dite "basse" (401), de hauteur inferieure a 
H, de maniere notamment a permettre ou a faciliter ladite rotation ou Tacces audit 
orifice (43). 

Sur les figures, ladite partie haute (400) a ete representee par un trait fonee et continu, 
20 alors que la partie basse (401) a ete representee par un trait fonce discontinu, comme 
cela apparait sur les figures 7a, 9d, 10a, 10b et 13a. 

Typiquement, ledit. fond (42) peut fitre un fond (420) incline vers ledit rebord (44), a la 
maniere d'un entonnoir, de maniere a ce que tout produit fluide tombant a l'interieur de 
25 ladite cuvette (4) ou sur ledit fond (42) puisse s'ecouler par gravite vers ledit orifice (43) 
et ainsi tomber dans ledit corps (2). 



30 



Comme illustre sur de nombreuses figures, et notamment sur les figures, par exemple 
sur les figures 8b, 8c ou 14b, ledit rebord (44) peut comprendre une projection interieure 
(440) delimitant ledit orifice (43), de maniere a cooperer typiquement avec ledit 
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bouchon (6) en formant notamment une butee axiale et/ou radiale pour ledit bouchon 
(6). 

Comme illustre sur la figure 4c a titre d'exemple, ledit orifice (43) peut presenter un 
profij ou pourtour horizontal comprenant au moins une portion droite et au moins deux 
portions angulaires de rayon de courbure Rl et R2, de maniere a ce que ledit rebord 
et/ou ladite projection puissent etre utilises comme moyen d'essorage, respectivement, 
d'une brosse plate et de deux brasses rondes de rayon typiquernent voisin de Rl et RZ 
Rl et R2 allant typiquernent de 5 mm a 50 mm. 

Selon Invention, notamment lorsque ladite cuvette (4) presente une surface S' tres 
inferieure a S, et typiquernent avec S/S' > 2, ou encore lorsque ladite cuvette (4) est 
excentree au maximum par rapport au couvercle (1), ladite plage peripherique (5) peut 
comprendre un moyen de gerbage auxiliaire (80) desdits couvercles (1), typiquernent 
forme par un ou plusieurs plots ou element en relief, typiquernent de meme hauteur H 
par rapport a ladite plage peripherique (5) que celle de ladite partie haute (400) ou dudit 
bee verseur (41) et espace(s) dudit bee verseur d'une distance., dans un plan horizontal 
moyen de ladite plage peripherique, au moins egale a D/2, de maniere a ce que lesdits 
couvercles (1) soient notamment aptes a former une pile (3) stable de couvercles (1) ou 
de recipient (2) dote desdits couvercles. 

En effet lorsque la cuvette est de grande surface relative S par rapport a la surface S du 
couvercle, et de plus bien centree par rapport au couvercle - par exemple les figures 5c 
ou 6c, un moyen de gerbage auxiliaire (80) n'est pas necessaire pour assurer le gerbage 
des couvercles (1) ou des recipients dotes de ces couvercles. 

Par conlre, dans le cas contraire, comme illustre sur les figures 7a 3 9a a 9d, 10a a 13a, il 
est preferable d'incorporer au couvercle (1) un moyen de gerbage auxiliaire (80). 



II est avantageux, comme illustre sur les figures 7c et 7d, que ledit moyen de gerbage 
auxiliaire (80) puisse former egalement ledit moyen de positionnement vertical (7). 
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Typiquement, ladite partie haute (400) de ladite cuvette et ledit element en relief (80) 

. , « , . T t r~ ii.l. . ■ 1 — J- 1 /oi\ 
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horizontal, ladite hauteur H etant typiquement choisie au moins egale a la profondeur H' 
de ladite partie exterieure creuse (200), et forment ou comprennent, a leur peripheric ou 
5 extremite radiate, au moins trois parties formant des butees radiales (402, 82) destinees 
a cooperer avec ladite partie exterieure creuse, de maniere a empecher tout deplacement 
radial d'un recipient par rapport a un autre dans une pile et ainsi augmenter sa stabilite. 

Comme illustre sur les figures 7a a 10b, ledit clement en relief (80) et ladite plage 
10 peripherique (5) peuvent former une piece monobioc, typiquement soit parce que, 
comme dans le cas des figures 7a a 8a, Telement en relief forme une projection qui est 
moulee ou thermoformee en meme temps que ladite plage peripherique, soit parce que, 
comme dans le cas des figures 9a a 10b, l'element en relief (80) est obtenu par J 
deformation locale de ladite plage peripherique, par exemple par emboutissage quand ^ 
1 5 ladite plage p6ripherique (5) est metallique. , 
Comme illustre sur les figures 12a et 12b, ledit element en relief (80) et ladite cuvette 

■V: " 

(4) peuvent former une piece monobioc. 

Comme illustre sur les figures 1 la al lc, ledit element en relief (80) et ledit bouchon (6) . 
peuvent former une piece monobioc. 

20 

Selon une modalite de i'invention illustree par exemple sur les figures 7a a 8c, ladite 
cuvette (4) et ladite plage peripherique (5) peuvent former une piece monobioc, 
typiquement une piece moulee ou thermoformee en matiere plastique. 
Selon une autre modalite illustree notamment sur les figures 9a a 12b, ladite cuvette (4) 

25 et ladite -plage peripherique (5) peuvent former deux pieces solidarisees par un moyen 
d'assemblage, typiquement a Taide d'une projection exterieure (48) de ladite cuvette (4), 
de maniere a former une zone de jonction (1 1) typiquement etanche. 
Typiquement, ladite cuvette (4) peut fonner une piece en matiere plastique, et ladite 
plage peripherique (5) peut former un piece metallique ou metalloplastique annulaire 

30 prcsentant un bord interieur (51) solidarise k ladite cuvette (4) ou a ladite projection 
exterieure (48), typiquement par sertissage, collage, encliquetage, ou surmoulage. 
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Mais il est possible egalement de former des elements du couvercle soft en matiere 
piastre, ym mouiage ou thermotormage, soit a base de metal, et de les assembler, 
typiquement par thermoscellage. 

En effet. des elements en matiere plastique telle qu'une polyolefine (PE, PP par 
5 exemple) pourront etre thermoscelles les uns aux autres, tout comme un materiau a base 
de metal, typiquement multicouche du type PE / metal / PE, les couches externes de PE 
ou de matiere thermoplastique permettant alors un assemblage par thermoscellage. On 
peut aussi assembler les elements du couvercle par collage, grace a un appoit d'adhesif 
entre les elements a assembler. 
10 Toutefois, il est avantageux, quand ladite cuvette (4) ladite plage peripherique (5) sont 
constituees de materiaux differents, que ledit moyen d'assemblage formant la jonction 
(11) soit un moyen d'assemblage reversible, de maniere a permettre une separation 
ulterieure de ladite cuvette (4) et de ladite plage peripherique (5) en vue d'un recyclage 
des materiaux constituant ledit couvercle. 
15 Ceci peut etre obtenu en solidarisant ladite cuvette (4) et ladite plage peripherique (5) a 
un niveau de tenue mecanique F - par exemple une force de traction permettant de 
separer ces deux elements - predetermine, par exemple par en jouant sur la largeur 1 de 
la zone de recouvrement (110) enlre ladite cuvette (4) ou sa projection exterieure (48) et 
le bord interieur (51) de ladite plage peripherique (5) - voir la figure 9b, de maniere a ce 
20 que F soit superieur aux solicitations mecaniques ou contraintes d'usage Fo rencontrees 
par le couvercle depuis sa fabrication jusqu'a son utilisation finale. Typiquement, la 
valeur de F est pris voisin de 2.Fo, et il suffit d'appliquer un effort volontaire - manuel 
ou mecanique - de separation au moins egal a F pom- obtenir la separation des deux 
elements (4) et (5). 



25 



Selon I'invention, et en fonction notamment de la nature du produit conditionne ou des 
exigences d'etancheite ou de permeabilite du couvercle, un opercule (9) peut recouvrir 
ou obturer au moins ledit orifice (43), ledit opercule (9) etant typiquement un opercule 
en materiau barriere pour ledit produit, ledit opercule (9), typiquement thermoscelle 
30 audit couvercle (1), devant etre enleve ou a dechire lors d'une premiere ouverture dudit 
couvercle (1). De nombreuses figures - voir les figures 8b, 8c, 9cn 1 la, lib, 12a et 12b 



# 
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- illustrent le cas de couvercles dotes d'opercules. II convient de noter que ces figures 



de opercuies. 

Ledit opercule (9) peut etre une opercule thermoscelle sur la surface inferieure (13) 
5 dudit couvercle, s'etend au-dela de ladite cuvette et assure Tetancheite de ladite zone de 
jonction (1 i) entre ladite cuvette (4) et ladite plage p6ripherique (5). Voir par exemple 
les figures 8c, 9c. 

Dans ce cas, comme illustre par exemple sur la figure 9c, ledit opercule (9) peut 
comprendre au moins une ligne d'affaiblissement (90) longeant typiquement ledit 

10 orifice, de maniere a ce que, par pression manuelle sur ledit opercule (9) lors d'une 
premiere ouverture, par exemple avec ledit instrument, ledit opercule (9) se dechire de 
maniere a donner acces audit produit, ledit opercule dechire se repliant a l'interieur dudit 
corps. .... 
Comme illustre sur les figures 8b et 14b, ledit opercule (9) peut etre un opercule ( 

15 thermoscelle sur la surface superieure du couvercle et typiquement sur celle (441) de v . 
ladite projection interieure (440), ledit opercule comprenant une languette de prehension ^ 
(91) permettant typiquement de separer manuellement 1'opercule (9) du couvercle (1). f 

Ainsi, selon l'invention, il est possible d'avoir un couvercle (1) a deux niveaux 
20 d'etanch&te : durant le stockage du produit conditionne - par exemple un peinture riche 
en solvants volatils, une etancheite "absolue" peut etre obtenue a l'aide d'un opercule a 
feuille d'aluminium, compte tenu de duree plus ou moins grande de stockage ou des 
conditions variables de stockage, alors qu'apres la premiere ouverture, 1'opercule 6tant 
dechire e'est le bouchon qui va assurer l'etancheite a un niveau eventuellement moindre, 
25 dans la mesure ou les pots ou seaux de peinture, une fois ouverts, sont faits pour etre 
utilises dans un delai plus ou moins bref. 

Ainsi, selon l'invention, compte tenu de la possibility d'utiliser un opercule, et 
notamment lorsque les peintures sont des dispersions aqueuses, il est possible d'avoir un 
bouchon plus moins etanche, et pouvant constituer simplement un obstacle mecanique a 
30 1'introduction de tout corps etranger dans la peinture, de sorte que le surcout occasionne 
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par 1'opercule (9) peut etre compense par une fabrication plus economique de Tensemble 
forme par la cuvette (4) et le bouchon (6). 

Selon ('invention, au moins ladite cuvette (4) peut etre constitute par une piece rnoulee 
ou thermoformee en matiere thermoplastique, typiquement en PE, PP, PET, PVC, PA, 
choisie en nature et en epaisseur pour presenter d'une part des caracteristiques 
mecaniques et d'autre part des proprietes de barriere aux gaz requises par 1'usage et une 
resistance chimique adaptee audit produit. 

Les couvercles selon I 'invention s'appliquent a tout type de corps (2) de recipients. En 
effei, ledit bord exterieur (50) de ladite plage peripherique (5) peut presenter un profil 
apte a cooperer, typiquement par sertissage, tliermoscellage, encliquetage a force, avec 
ledit rebord superieur (23) dudit recipient (2) a fermer, ledit rebord superieur (23) etant 
un rebord soit plan (230, 233), soit incline (231, 234), soit roule (232, 235), ledit rebord 
plan, incline ou route pouvant etre a l'interieur ou a l'exterieur de ladite jupe, ledit bord 
exterieur (50) comprenant typiquement un joint ou une couche de scellage (54), de 
maniere a assurer 1'etancheite entre ledit couvercle (1) et ledit corps (2). 
Comme illustre sur la figure 3c, ledit bord exterieur (50) de ladite plage peripherique (5) 
peut presenter un profil apte a cooperer avec une piece intermediate (24) assemblee 
audit rebord superieur (23) dudit corps (2). 

Voir les figures la a Ig en ce qui concerne les profils des rebords superieurs (23) des 
corps de recipients (2). 

Voir les figures 2a & 2h et 3a a 3c en ce qui conceme la cooperation etanche de ces 
bords superieurs (23) avec les bords exterieurs (50) des plages peripheriques (5). 

Selon une modalite avantageuse de Tinvention, un moyen de prehension manuelle (14) 
peut etre solidarise audit couvercle (1), a ladite cuvette (4) ou a ladite plage peripherique 
(5), de maniere a permettre la suppression d'une poignee solidai'isee audit recipient, 
comme c'est generalement la cas pour les pots ou seaux de 2 litres ou plus de capacite. 
II est encore plus avantageux que ce moyen de prehension soit forme a l'aide d'un autre 
moyen deja present dans le couvercle, par exemple le moyen de gerbage (8), comme 
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illustre sur les figures 12a al2c, ou Ton voit que le moyen de gerbage auxiliaire (80) 
solidaire de la cuvette (4) comprend un anneau de prehension (800) par lequel peuvent 
passer un ou plusieurs phalangettes de doigts. Ce moyen de prehension (14) pourrait 
bien sur prendre toutes sortes de formes, la modalite representee sur les figures 12a a 
12c n'etant qu'un exemple. 

Un autre objet de invention est constitue par un recipient dont le corps (2) est ferme par 
un couvercle (1) selon Tinvention. 

EXEMPLES DE REALISATION 

Les figures 2a a 14c constituent des exemples de realisation de couvercles (1) selon 
rinvention. 

Les couvercles selon les figures 7a a 8c et 13a ont 6t6 fabrique en PE par moulage. On a 
moule separement d'une part Tensemble "cuvette (4) et plage peripherique (5)". 
Toutefois, dans le cas du couvercle (1) de la figure 8a, on a £galement xnou\6 1'ensemble 
du couvercle, y compris le bouchon (6). 

En ce qui concerne les couvercles selon les figures 9a a 12b, et 14a a 14c, on a fabrique 
d'une part les piages peripheriques (5) en acier standard pour les couvercles de pots de 
peinture, acier qui comprend un revetement interieur, generalement un vernis, et un 
revetement exterieur formant un decor ou une impression. Ces plages peripheriques (5) 
ont et6 obtenues par decoupage et mise en forme, notamment par emboutissage, a partir 
de materiau en bande ou en format 

On a fabrique ces plages peripheriques notamment en prenants des couvercles standard 
en acier de l'etat de la technique et en decoupant la surface S' correspondant a la cuvette 



Ainsi, on a fabrique une s£rie de couvercles (1) en decoupant une meme surface S 1 dans 
toute une serie de couvercles de forme et dimensions differentes, et en assemblant une 



(4). 
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meme cuvelte (4), pour obtenir toute une serie de couvercles (1) comme iliustre sur les 



Selon les trois modes d'assemblage des plages peripheriques (5) et des cuvettes (4), 
5 comme iliustre a titre d'exemple sur les figures 9a a 9c, on a pris, pour former ces 
plages peripheriques (5), de preference des materiaux multicouches comprenant des 
revetements interieur et/ou exterieur scellables sur PE, de maniere a ne pas avoir a faire 
appel a une couche d'adhesif specifique. 

10 On a fabrique d'autre part les differents types de cuvettes (4) pouvant avoir leur bouchon 
incorpore - voir figure 9b - par moulage de PE. 

Dans Ie cas ou le bouchon (6) forme une piece distincte, il est alors fabrique a part et 
assemble par un simple encliquetage axial, comme cela apparait sur les figures 7b, lib 
et 1 2a, ce qui est avantageux en termes de cout de production. 

15 

Cependant, dans le cas de 1'assemblage selon la figure 9a, le bord interieur (51) de la 
plage peripherique (5) est introduit dans le moule de maniere a former la cuvette par 
surmoulage du bord interieur (51). Dans ce cas, il n'est pas necessaire que la cuvette 
comprenne une projection exterieure (48) - modalite non representee sur une figure. 
20 Dans les cas representes sur les figures 9b et 9c, on a thermoscelle par pression axiale 
avec des mors chauffants le bord interieur (51) sur ou sous la projection ext6rieure (48) 
de la cuvette (4). 



25 AVANTAGES DE L 'INVENTION 



Les couvercles (1) selon l'invention presentent de tres nombreux avantages, car, d'une 
part, ils resolvent simultanement de nombreux problemes rencontres par les utilisateurs 
de peintures, en offrant notamment pour chaque corps de recipient (2) ferme par ces 
30 couvercles (1) : 
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- une cuvette (4) formant un "bac de retention" entourant l'orifice, de mamere a limiter 
ies risques de perre de peinlure cL ies i issues Jc aaliSSUie, les deux ctant typ;quemcnt 
lies, 

- un bouchon amovible (6) typiquement solidaire du couvercle pour ne pas etre egare, 

5 - un bee verseur (41) integre a ladite cuvette permettant d'eviter des coulures de peinture 
sur le coips du recipient, 

- un moyen de gerbage des pots conduisant a des piles stables, de maniere a limiter 
rencombrement au sol des pots de peintures, 

- un moyen pour eviter la coulure du bouchon en position ouverte, 
10 - un moyen d'essorage des brosses, pinceaux, ou rouleaux, 

- un moyen de support transitoire de ces brosses et pinceaux, 

- une facilite de recyclage des couvercles. 

D'autre part, ces couvercles presentent egalement des avantages pour le fabricant et, 
15 concepteur de couvercles et d'emballages pour le conditionnement de la peinture, a 
savoir : 

- 1'adaptation de ces couvercles (1)4 tout type de corps de recipient, 

- 1'adaptation de ces couvercles (1) a tout type de produit contenu, en ce qui concerne 
l'etancheite souhaite durant le stockage et/ou durant son utilisation, 

20 * - la fabrication industrielle sur ligne a grande cadence aisee par son cote modulaire, par 
Tassemblage axial des elements constituant le couvercle (1), 

- le gerbage des couvercles (1), 

- la possibilite de fabriquer un grand nombre de couvercles (1) de dimensions et formes 
diff6rentes a partir d'un modele unique de cuvette (4) et de bouchon (6), 

25 - la possibility d'incorporer un nombre plus ou moins grand des moyens qui resolvent les 
probiemes des utilisateurs, en fonction de l'ordre de priorite de ces problemes, ordre qui 
peut varier selon les pays ou les continents, 

- la possibilite de presenter une offre totaiement renouvelee dans un domaine 
relativement traditionaliste en faisant varier l'apparence du couvercle, ou encore la 

30 possibilite d'offrir a la commercialisation des couvercles (1) dont le haut niveau 
technique peut apparaitre visuellement, ce qui est tres avantageux dans une domaine qui 
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est notamment celui de la grande consommation ou l'achat d'un produit n'esl pas 
sculCxTxCnt conui'uuijjtc par tics considerations d'ordre technique sur le contenu mais 
egalement par l'aspect visuel ou les performances techniques du contenant. 



LISTE DES REPERES 



Couvercle 2 

Charniere entre 6 et 4 ou 5 \ q 

Jonction entre 4 et 5 ] ] 

Zone de recouvrement .110 

Plan moyen de 5 - horizontal \2 

Surface inferieure de 1 13 

Moyen de prehension manuelle 14 

Axe vertical perpendiculaire a 1 2 15 

Corps de recipient 2 

Fond 20 

Partie exterieure creuse 200 

Bord d'appui - bourrelet de sertissage.. 201 

Jupe 21 

Ouverture superieure 22 

Rebord superieur - coopere avec 50 23 

Rebord plan exterieur 230 

Rebord incline exterieur 231 

Rebord roule exterieur 232 

Rebord plan interieur 233 

Rebord incline interieur 234 

Rebord roule interieur 235 

Piece intermediaire 24 

Rebord roule 240 

Joint 9< 
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Couche scellante 

i 

Pile de couvercies i 

4 

Cuvette del 

Paroi laterale 40 

5 Partie "haute" 400 

Partie "basse" 401 

Butee radiale 402 

Glissiere 403 

Evidement en bas de paroi pour 69 . . . 404 

l o Evidement cooperant avec 600 4 ^ 5 

41 

Becverseur 

Surface interne inclinee 410 

Extremite super ieuve 411 

Languette bi-stable 412 

15 Fond 42 

Fond incline 420 

Orifice - evidemment de 42 43 

Partie principale 43 ^ 

Partie secondaire 43 * 

20 Rebordde43 44 

Projection intdrieure 440 

Surface supSrieure de 440 44 1 

Moyen d'encliquetage - coopere avec 65 45 

Partie femelle 

25 Barre d'essorage •. 

Grille 

Projection exterieure 

Surface superieure 480 

Surface inferieure 481 

AO 

30 Plaque support ^ 

Orifice lateral 490 



450 
46 
47 
48 
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Plage peripherique de 1 5 ? 5', 5' 

5ord exterieur - coopere avec 15 SO 

Bord interieur (coopere avec 4 - 49) 51 

Crochet d'encliquetage de 50 52 

5 Crochet de sertissage de 50 53 

Joint de 50 , 54 

Couche de scellage de 50 55 

Moyen de fermeture amovible - bouchon 6 

Moyen de solidarisation 60 

1 0 Moyen de positionnement vertical de 6 600 

Languette flexible monobloc avec 4 ou 5 ou 8. 61 

Languette flexible assemblee a 4 ou 5 ou 8 . . . . 62 

Bras rigide assemble a 4 ou 5 ou 8 63 

Extremite de 62 ou 63 64 

1 5 Moyen d'encliquetage- coopere avec 45 65 

Partie male 650 

S ur face i n ten eure 66 

Moyen de prehension - languette 67 

Joint annulaire 68 

20 Bouchon - obturateur a tiroir cooperant avec 403 ... 69 

Poignee 690 

Moyen de positionnement horizontal - butee 7 

Plan horizontal du bouchon 6 70 

Moyen de gerbage ~ cale d'epaisseur formee par 400. ... 8 
25 Moyen de gerbage auxiliaire - plot ou element en relief.. 80 

Moyen de prehension - anneau 800 

Plan superieur de gerbage 81 

Butee radiale 82 

Bras ou languette de solidarisation au bouchon 6 83 

30 Couche de scellage 84 

Bras ou languette de solidarisation a la cuvette 4. . . 85 
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Opercule 1 

t : j»~fr^:ui;™A»-~aM+ QO 

JUl^ilV U UHt41Ul IWVll - • - 

Languette de prehension 91 
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REVENDICATIONS 

1 . Couvercle (1) destine a fermer un recipient, typiquemenl destine & contenir un produit 
fluide, tel qu'une peinture ou line poudre, a application manuelle a l'aide d'un 
instrument, tel qu'un pinceau, ledit recipient comprenant un corps (2) dote d'un fond 
(20) typiquement dote d'une partie exterieure creuse (200), d'une jupe (21) avec un 
rebord superieur (22) delimitant une ouverture superieure (23) d'aire S allant 
typiquement de 25 cm 2 a 2500 cm 2 , et de plus grande dimension D allant typiquement 
de 5 cm a 50 cm, et destinee a etre obruree par ledit couvercle (1), caracterise en ce que: 

a) ledit couvercle (]) comprend une cuvette (4) d'aire S' et plus grande dimension D' et 
une plage peripherique (5) solidaire de ladite cuvette (4) et dotee d'un bord exterieur 
(50) cooperant de maniere etanche avec ledit rebord superieur (22), ladite aire S f allant 
typiquement de 0,1. S a 0,9.S et ladite plus grande dimension D* allant typiquement de 
0,l.DaO,9.D, 

b) ladite cuvette (4) comprend une paroi laterale (40) et un fond (42), une partie de 
ladite paroi formant un bee verseur (41) de hauteur H par rapport a ladite plage 
peripherique (5), de maniere a faciliter tout transvasement dudit produit, 

c) ledit fond (42) comprend un orifice ou evidement (43) d61imite par un rebord (44) et 
formant une ouverture d'aire S" et de plus grande dimension D", ladite aire S M allant 
typiquement de 0,1. S' a 0,9.S' et ladite plus grande dimension D" allant typiquement de 
0,1 .D' a 0,9.D', de maniere a permettre le passage dudit instrument, 

d) ledit couvercle (1) comprend un moyen de fermeture amovible manuellement 
typiquement un bouchon (6), destine a obturer ledit orifice (43), de maniere a pouvoir 
obturer ou ouvrir manuellement ledit orifice (43) autant de fois que necessaire, 
typiquement par une rotation dudit moyen de fermeture amovible. 

2. Couvercle selon la revendication 1 dans lequel ledit moyen de fermeture amovible 
comprend un moyen de solidarisation (60) k ladite cuvette (4) ou a ladite plage 
peripherique (5), ledit moyen de solidarisation (60) etant permanent ou amovible. 
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3. Couvercle selon la revendication 2 dans lequel ledit moyen de solidarisation (60) est 

cuvette (4) ou avec ladite plage peripherique (5) une piece monobloc. 

5 4. Couvercle selon la revendication 2 dans lequel ledit moyen de solidarisation (60) 
comprend une languette flexible (62), ou un bras rigide articule (63), dotee d'une 
extremite (64) comprenant un moyen de cooperation (65) a ladite cuvette (4) ou a ladite 
plage peripherique (5), typiquement par collage ou encliquetage, de mantere a former, 
selon le cas, un moyen de solidarisation permanent ou typiquement amovible. 

10 

5. Couvercle selon la revendication 4 dans lequel ledit encliquetage formant ledit moyen 
de cooperation (65) comprend des parties male ou femelle, Tune etant solidaire dudit 
moyen de fermeture amovible (650), 1'autre (450) etant solidaire de ladite cuvette (4) ou 
de ladite plage peripherique (5). 

15 .... 

6. Couvercle selon une quelconque des revendication 2 a 5 dans lequel ledit moyen de 
solidarisation (60) forme une chamiere (10) pour ledit bouchon (6). 

7. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 6 dans lequel ladite cuvette 
20 (4), ou ladite plage peripherique (5), ou ledit bouchon (6) comprend un moyen de 

positionnement vertical (7), typiquement une butee, de maniere a ce que, ledit bouchon 
(6) etant ouvert, sa surface interieure (66) forme un plan typiquement horizontal et 
qu'ainsi soit evitee une coulure dudit produit adherant a sa surface interieure. 

25 8. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 6 dans lequel ladite cuvette 
(4) forme, typiquement grace a ladite paroi Iaterale (40), un moyen de positionnement 
vertical ou incline avec un angle > 90°, de maniere a ce que, ledit bouchon (6) etant 
ouvert, sa surface interieure (66) forme un plan vertical ou incline permettant un 
ecoulement d'une coulure vers ledit orifice, et offrant une surface d'essorage pour ledit 

30 instrument. 
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20 



25 



9. Couvercle selon la revendication 1 dans lequel ladite paroi laterale (40) comprend des 

mm. x *■ fA(\A\ Ac* ^amI^o o r^vrvnottrR translation 

gllSMClcS palciiLOico ^~rwj / ujx wviuwiuvui- v"' " ' S ww jc - 

d'un obturateur a tiroir (69) comprenanl une poignee a l'exterieur de ladite cuvette. 



5 10. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 9 dans lequel ladite cuvette 
(4) comprend une barre (46) traversant typiquement ledit orifice (43), de maniere a 
former une barre d'essorage pour ledit instrument. 

11. Couvercle selon la revendication 10 dans lequel ladite barre d'essorage (46) forme 
10 une partition dudit orifice (43), une partie principal (430) dudit orifice etant destinee au 

passage dudit instrument, une partie secondare (431), jouxtant ledit bee verseur, 6tant 
destinee a l'ecoulement dudit produit en cas de transvasement dudit produit. 

12. Couvercle selon la revendication 11 dans laquelle ladite partie secondare (431) 
15 presente une section typiquement triangulaire avec un sommet formant partie dudit bee 

verseur (41). 

13. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 1 a 12 dans lequel ladite partie 
secondare (43 1) est obturee par une grille (47), eventuellement amovible. 



14. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 13 dans lequel ladite partie 
de paroi laterale (40) formant ledit bee verseur (41) presente une hauteur H allant de 5 
mm a 30 mm et est typiquement localise a une distance d dudit rebord superieur (23) 
allant de 1 a 50 mm. 



15. Couvercle selon la revendication 14 dans lequel ledit bee verseur (41) comprend une 
languette flexible bi-stable (412), en position rabattue vers le bas lorsque ledit couvercle 
(1) ou ledit recipient dote dudit couvercle, forme une pile, en position deployee vers le 
haul en vue du transvasement dudit produit, ledit bee verseur (41) presentant une 
30 extremite superieure (411) amincie, de flexibility et de rayon de courbure R adaptes 
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pour obtenir une languette (412) a deux positions stables, de maniere a obtenir, lorsque 
ladite languette est deployee. une hauteur H' > H et au moins egale a 1 .30.H. 

16. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 15 dans lequel la partie de 
ladite paroi (40) formant ledit bee verseur comprend une surface interne (410) faisant 
avec un plan horizontal un angle inferieur a 90° et allant typiquement allant de 45° a 
75°, de maniere a faciliter le transvasement dudit produit. 

17. Couvercle selon une quelconque des revendications 14 a 16 dans lequel ladite paroi 
lat&rale (40) comprend une partie dite "haute" (400), de hauteur H, comprenant ledit bee 
verseur (41), ladite paroi etant de longueur ou etendue L, de maniere a former un moyen 
de gerbage (8) dudit couvercle formant une cale d'epaisseur pour le gerbage dudit 
couvercle en pile (3) et/ou dudit recipient en pile apres remplissage et fermeture par 
ledit couvercle. 

18. Couvercle selon la revendication 17 dans lequel ladite paroi (40) comprend une 
partie dite "basse" (401), de hauteur inferieure a H, de maniere notamment a permettre 
ou a faciliter ladite rotation ou Faeces audit orifice (43). 

19. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 18 dans lequel ledit fond 
(42) est un fond (420) incline vers ledit rebord (44), a la mani&re d'un entonnoir, de 
maniere a ce que tout produit fluide tombant a l'interieur de ladite cuvette (4) ou sur 
ledit fond (42) puisse s'ecouler par gravite vers ledit orifice (43) et ainsi tomber dans 
ledit corps (2). 

20. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 19 dans lequel ledit rebord 
(44) comprend une projection interieure (440) d&imitant ledit orifice (43), de maniere a 
cooperer typiquement avec ledit bouchon (6) en formant notamment une butee axiale et 
radiale pour ledit bouchon. . 



• 
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21 Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 20 dans lequel ledit orifice 



au moms deux portions angulaires de rayon de courbure Rl et R2, de maniere a ce que 
ledit rebord et/ou ladite projection puissent etre utilises comme moyen d'essorage, 
5 respectivement, d'une brosse plate et de deux brosses rondes de rayon typiquement 
voisin de Rl et R2, Rl et R2 allant typiquement de 5 mm a 50 mm. 

22. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 21 dans lequel ladite plage 
periph'erique (5) comprend un moyen de gerbage auxiliaire (80) desdits couvercles (1), 

10 typiquement forme par un ou plusieurs plots ou element en relief, typiquement de meme 
hauteur H par rapport a ladite plage p6ripherique (5) que celle de ladite partie haute 
(400) ou dudit bee verseur (41) et espace(s) dudit bee verseur d'une distance, dans un 
plan horizontal moyen de ladite plage periph£rique, au moins egale a D/2, de maniere a 
ce que lesdits couvercles (1) soient notamment aptes a fonner une pile stable de 

15 couvercles (1) ou de recipient (2) dote desdits couvercles. 

23. Couvercle selon la revendication 22 dans lequel ledit moyen de gerbage auxiliaire 
(80) forme egalement ledit moyen de positionnement vertical (7). 

20 24. Couvercle selon une quelconque des revendication 22 a 23 dans lequel ladite partie 
haute (400) de ladite cuvette et ledit element en relief (80) sont de meme hauteur H, afin 
d'obtenir un plan superieur de gerbage (81) horizontal, ladite hauteur H 6tant 
typiquement choisie au moins egale a la profondeur H' de ladite partie exterieure creuse 
(200), et forment ou comprennent, a leur peripheric ou extremite radiale, au moins trois 

25 parties formant des butees radiales (402, 82) destinies a cooperer avec ladite partie 
exterieure creuse, de maniere a empecher tout deplacement radial d'un recipient par 
rapport a un autre dans une pile et ainsi augmenter sa stabilite. 




25. Couvercle selon une quelconque des revendications 22 a 24 dans lequel ledit 
30 element en relief (80) et ladite plage peripherique (5) forment une piece monobloc. 
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26. Couvercle selon une quelconque des revendications 22 a 24 dans lequel ledit 
dement en relief (80) et ladite cuvette (4) forment une piece monobloc. 

27. Couvercle selon une quelconque des revendications 22 a 24 dans lequel ledit 
5 element en relief (80) et ledit bouchon (6) forment une piece monobloc. 

28. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 27 dans lequel ladite cuvette 
(4) et ladite plage penpherique (5) forment une piece monobloc, typiquement une piece 
moulee ou thermoformee en matiere plastique. 



29. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 27 dans lequel ladite cuvette 
(4) et ladite plage penpherique (5) forment deux pieces solidarisees par un moyen 



30. Couvercle selon la revendication 29 dans lequel ladite cuvette (4) forme une piece 
en matiere plastique, et ladite plage peripherique (5) forme un piece metallique ou 
metalloplastique annulaire presentant un bord inteneur (51) solidarise a ladite cuvette 
(4) ou a ladite projection exterieure (48), typiquement par sertissage, collage, 

20 encliquetage, ou surmoulage. 

31. Couvercle selon une quelconque des revendications 29 a 30 dans lequel, quand 
ladite cuvette (4) ladite plage periphenque (5) sont constitutes de materiaux differents, 
ledit moyen d'assemblage formant la jonction (11) est un moyen d'assemblage 

25 reversible, de maniere a permettre une separation ulterieure de ladite cuvette et de ladite 
plage peripherique en vue d'un recyclage des materiaux constituant ledit couvercle. 



10 



d'assemblage, typiquement a 1'aide d'une projection exterieure (48) de ladite cuvette (4), 
de maniere a former une zone de jonction (1 1) typiquement etanche. . , 



15 



30 



32. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 31 dans lequel un opercuie 
(9) recouvre ou obture au moins ledit orifice (43), ledit opercuie (9) etant typiquement 
un opercuie en materiau barriere pour ledit produit, ledit opercuie (9), typiquement 



1 er depot 



34 

thermoscelle audit couvercle (1), devant etre enleve ou a dechirt iors d'une premiere 
ouvenure audit couvercie (I). 

33. Couvercle selon une quelconque des revendications 29 a 30, et selon la 
5 revendication 30 dans lequel ledit opercule (9) est une opercule thermoscelle sur la 
surface inferieure (13) dudit couvercle, s'etend au-dela de ladite cuvette et assure 
l'etancheite de ladite zone de jonction (11) entre ladite cuvette (4) et ladite plage 
peripherique (5). 

10 34. Couvercle selon la revendication 33 dans lequel ledit opercule (9) comprend au 
moms une ligne d'affaiblissement (90) longeant typiquement ledit orifice, de maniere a 
ce que, par pression manuelle sur ledit opercule (9) lors d'une premiere ouverture, par 
exemple avec ledit instrument, ledit opercule (9) se dechire de maniere a donner acces 
audit produit, ledit opercule dechire se repliant a Tinterieur dudit corps. 



35. Couvercle selon une quelconque des revendications 29 a 30, et selon la 
revendication 30 dans lequel ledit opercule (9) est un opercule thermoscelle sur la 
surface superieure du couvercle et typiquement sur celle (441) de ladite projection 
interieure (440), ledit opercule comprenant une languette de prehension (91) permettant 

20 typiquement de separer manuellement Topercule (9) du couvercle (1). 

36. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 35 dans lequel au moins 
ladite cuvette (4) est constitute par une piece moulee ou thermoformee en matiere 
thermoplastique, typiquement en PE, PP, PET, PVC, PA, choisie en nature et en 

25 epaisseur pour presenter d'une part des caracteristiques mecaniques et d'autre part des 
proprietes de barriere aux gaz requises par Tusage et une resistance chimique adaptee 
audit produit. 
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37. Couvercle selon une quelconque des revendications 1 a 36 dans lequel ledit bord 
exterieur (50) de ladite plage peripherique (5) presente un profil apte a cooperer, 
typiquement par sertissage, thermoscellage, encliquetage a force, avec ledit rebord 



' er depot 



35 

superieur (23) dudit recipient (2) a fermer, ledit rebord superieur (23) etant un rebord 
snit plan (230. 233). soit incline (231. 234). soit mule (232 : 235) : ledit rebord plan, 
incline ou roule pouvant etre a l'interieur ou a l'exterieur de ladite jupe, ledit bord 
exterieur (50) comprenant typiquement un joint ou une couche de scellage (54), de 
5 maniere a assurer l'etancheite entre ledit couvercle (1) et ledit corps (2). 

38. Couvercle selon la revendication 37 dans lequel ledit bord exterieur (50) de ladite 
plage peripherique (5) presente un profil apte a cooperer avec une piece interm^diaire 
(24) assemblee audit rebord superieur (23) dudit corps (2). 

10 

39. Couvercle selon une quelconque des revendi cat ions 1 a 38 dans lequel un moyen de 
prehension manuelle (14) est solidarise audit couvercle (1), a ladite cuvette (4) ou a 
ladite plage peripherique (5), de maniere a perrnettre la suppression d'une poignee 
solidarisee audit recipient. 

15 

40. Recipient comprenant un coips (2) ferme par un couvercle (1) selon une quelconque 
des revendications 1 a 39. 
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